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Chemie-Ingenieur*

Der «Chemical Engineer» in der amerikanischen Textilindustrie

Von Dr. W, FLUGEL, Basel

Letztes Jalir hatte ich Gelegenheit, wihrend einer
dreieinhalbmonatigen Reise eine groBe Anzalhl von
Textilbetrieben aller Art in den Vereinigten Staaten
zu besuchen.

Das Titigkeitsfeld des «Chemical Engineers» in
der Textilindustrie wnfaBt nur einen relativ kleinen
Sektor. Bei den Vertikalbetrieben, die das Textilgut
vom Josen Zustand bis zum fertigen Material ver-
arbeiten, hat ganz selbstverstindlich der Spinnerei-
und Webereifachmann mindestens eine ebenso grofBe
Bedeutung wie der «Chemical Engineers, der sich
it der Reinigung des Rohmaterials, sowie mit dem
Férben und Ausriisten befal3t.

Alle gréBern amerikanischen Textilbetriebe be-
sitzen sehr gut eingerichtete Untersuchungs- und
Forschungslaboratorien. Das Personal unterscheidet
sich nicht wesentlich von unserem in Europa. Es sind
cine ganze Anzahl Leute beschiftigt, vom einfach-
sten Hilfsarbeiter, ungelernten Laboranten, Fach-
schiiler eines Spezialgebietes bis zwum akademisch
gebildeten Chemiker. Die Leitung selbst ist in den
Hinden des Akademikers, wobei er nicht unbedingt
den Grad eines Doktors der Chemie haben muB.

Im Betriebe selbst sind ebenfalls Chemiker an-
gestellt, die, nebenbei bemerkt, schr eng mit den
Laboratorien zusammenarbeiten, Bei diesen Herren
handelt es sich vorzugsweise um Leute, die eine so-
genannte «Chemical Engineering School» hinter sich
haben, also um ein Chemiestudium mit dem stérkeren
Akzent auf Ingenieur als auf Chemiker.

Ich will nun versuchen, Ihnen anhand einiger Bei-
spiele den Tétigkeitsbereich eines «Chemical En-
gineers» niher zn umschreiben.

Die amerikanischen Produktionsmethoden ver-
langen eine grundsitzliche Umstellung in der Art und
Weise, wie ein Textilgut behandelt wird. Es ist ganz
selbstverstindlich, daB bei Arbeitsléhnen, wie sie in
den USA bezahlt werden miissen, das Maschinelle
absolut in den Vordergrund gestelit wird. Die Losung
heit: Produktion und nochmals Produktion! Die
Betriebe sind aus diesem Grunde gezwungen, 24-
stundenweise zu arbeiten. Wenn ich Ihnen sage —
uim den Baumwollsektor vorweg zu nehmen —, daf
sie bis eine Million Meter Stoffe im Tag spinnen,
weben, firben und bedrucken, so kann ein solches
Arbeitspensum nur mit rationellsten Arbeitsmetho-
den bewiltigt werden.

Nehmen wir Baumwollstiickware: In Europa wird
eine solche Ware in der Regel in Autoklaven abge-
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kocht und nachtriglich gebleicht. Es erfordert dies
auch die entsprechende Zeit. Der 'Amerikaner ist
dagegen gezwungen, diese Operation im Continue zu
machen, und zwar werden Hunderttausende von Me-
tern abgekocht, gebleicht und eventuell gefirbt. Daf
zur Durchfiihrung solclier Arbeitsmethoden die Ver-
hiltnisse der Abkoch- und Bleichdauer vorerst im
Laboratorium sorgfiltig studiert werden muBten,
verstelit sich ganz von selbst, und es war dann die
Aufgabe des «Chemical Engineers», die notwendigen
Installationen zu konstruieren, mit denen man diese
Operationen auch sachgeméifi durchfithren kann.
DalB der ganze Arbeitsgang mit Registrierapparaten
automatisch kontrolliert wird, ist eine zwangsliu-
fige Folge davon, denn oline Kontrolle sind solche
Arbeitsgéinge gar nicht denkbar. Verschiedene gro-
Bere Textilbetriebe besitzen einen Kommandorauin
mit Registrierapparaten, der aussieht wie bei uns der
Schaltraum eines Elektrizititswerkes. Uhren re-
gistrieren den Zufluf3 der verschiedenen Chemikalien,
die Temperaturen werden kontrolliert, die pH-Werte,
ja in gewissen Fillen wird sogar der ZufiuBb von
Farbstofflosungen mit modernsten Spektrophoto-
metern gemessen,

Wenn wir heute in ein Geschidft gehen und ein
Hemd kaufen, das nicht eingeht, so trigt dieses die
Bezeichnung «sanforisierts. Es handelt sich dabei
zwar schon um einc recht alte Erfindung, aber sie
resultiert doch aus dem Titigkeitsgebiet eines «Che-
mical Engineerss aus der Textilindustrie. Es wurde
in den Laboratorien zuerst festgestellt, wie weit eine
Baumwolle durch mehrmaliges Waschen eingeht,
und es war nachtriiglich eine maschinentechnische
Angelegenheit, ein gegebenes Gewebe kiinstlich der-
art eingehien zu lassen, dall es auch nachtriglich bei
der Hauswische nicht mehr einzugehen vermag.

Alle, die an der Universitit Gelegenheit lLatten,
ein Farbereipraktikum mitzumachen, wissen noch,
daB eine gewdhnliche Baumwollfirbung ungefahr
eine Stunde dauert. Bei amerikanischen Produktions-
verhiltnissen wire dies unmoglich. Der Farbstoff
mul} sofort auf der Faser fixiert werden. Um dies zu
erreichen, werden sehr lange Maschinen verwendet,
mit denen man im Continue-IBetrieb das Gewebe mit
den Farbstoffen impréigniert und nachtraglich fixiert.

Fiir echteste Firbungen werden fiir Baumwolle be-
kanntlich die Kiipenfarbstoffe herangezogen. Ichhatte
(Gelegenheit, eine der modernsten Farbearten fiir
diese Farbstoffklasse zu sehen, das sogenannie
«Steam-padding»-Verfahren, Die theoretische Uber-
legung und Ausarbeitung im Laboratorium hatten
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edlung und Verdnderung der Wolle ganz neue Er-
kenntnisse auf dem Gebiet der Wolle ausgearbeitet
werden kounten, erwithne ich nur nebenbei.

Kénnen die Amerikaner auf dem QGebiete der Tex-
tilchemie melhr als wir? Nein, sie kochen genau wie
wir mit Wasser. Wir besitzen hier in Europa und be-
sonders in der Schweiz Textilbetriebe, die sich jeder-
zeit in den USA zeigen kbnnten, besonders auch auf
erfindungstechnischem Gebiete. Wo wir aber den
Amerikanern unterlegen sind, ist es bei der Mog-
lichkeit, aus dem Vollen zu schopfen und Arbeits-
methoden einzufithren, fliir die hier die Voraus-
setzungen fehlen.

Stoffe, wie wir sie an der Mustermesse in der
«Création textile» zu sehen bekommen, stellen die
Amerikaner kaum her, Wir diirfen uns aber in keiner
Weise irgendwelchen lllusionen hingeben, dall die
Amerikaner nicht auch solche _Stoffe herstellen
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kénnten, wenn sie fiir eine Qualititsware geniigend
Auftrige erhalten wiirden.

Meine Ausfiihrungen iiber den «Chemical Engi-
neer» in der Textilindustrie geben vielleicht nicht die
Basis zu einer Aussprache, was eigentlich der «Che-
mical Engineer» ist. Es liegt in der Natur der Sache,
dall sich in der Textilindustrie die Arbeitsgebiete
zwischen «Research Chemist» einerseits, «Chemical
Engineer» andererseits und Fachschiilern dritter-
seits sehr stark iiberschneiden. Arbeitsgebiete, wie
diejenigen der Petrolindustrie, wiiren als Ausgangs-
punkt fiir eine Diskussion wahrscheinlich interessan-
ter gewesen, da auf diesem Gebiet der Chemiker und
«Chemical Engineer» mit absolut neuen Ausgangs-
produkten und -methoden arbeiten miissen. Ahn-
liches gilt bei den Gebieten der Antibiotika, wie Her-
stellung von Penicillin, Streptomycin und dhnlichen
Produkten,





