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Probleme der Misch- und Knettechnik

Von Dipl.-Ing. H.LisT
Bull AG., Bascl-Prattcla

Das Zicl der Misch- und Knettechnik fiir trockene,
halbplastischc und plastische Stoffc ist diec Vermischung
und Durcharbeitung der cinzelnen Komponenten, bis
dic gewiinschte Vertcilung auf cinem maglichst kleinen
Raum verwirklicht ist. Die GroBe dicses kleinstmog-
lichen Raumes ist jeweils durch diec Korngrof3c der ein-
zelnen Komponenten gegeben. Dicse Formulierung gilt
in strengem Mallstab nur dort, wo dic cinzelnen Kom-
ponenten sich nicht incinander losen oder mitcinander
chemische Reaktionen cingehen, wic dies sehr oft bei
der Verarbeitung halbplastischer oder plastischer Massen
der Fall ist.
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Abb. 1. Mischellcktkurve cines ‘Trockenmischers ‘TM 100 1

Fiir dic Verwirklichung der Misch- und Knetprozesse
stcht cinc ungewshnliche Auswahl an Maschinen zur
Verfiigung. Es ist wenig bekannt, dal jedes Maschinen-
prinzip beziiglich der Mischwirkung und der Mischzeit
qualititsmaflig cin Optimum hat. Dies wirkt sich, wie
aus Diagramm Abb.1 ersichtlich, cinerseits so aus, daf3
2. B. bei cinemn Trockenmischer nach einer Zeit von fiinf
Minuten der heste Mischeflekt errcicht wird, der auch
bei cinem liangeren Mischen nicht verbessert werden
kann. Anderscits zeigt Tab.1, wie sich dic Mischung
ciner Kohlcelektrodenmasse, d. h. einer plastischen Masse
aus Kohle und Pech, bei der Verarbeitung auf einer kon-
tinuierlichen Maschine und einem normalen Doppel-
muldenkncter verhilt.

Tab.1. Griinc Korper fiir Kohleclektrodenmassen

Doppel- | «oussy- | K-Knetermasse
mulden- Ko- nachgemischt im
kneter Kneter Doppchinulden-
kucter
Porcnanteil ....... 12,1% 1,5% 8,8%
Porengrofle ....... 0,052mn| 0,033 min 0,065 mm
Strukturabweichung [ 9-12 6,2 12,1

Der Mischeffekt ist hier indirekt durch den Wert der
Porengrofle und durch die Messung der Strukturab-
weichung im Mikroschliff festgchalten. Es ist zu er-
schen, daf} der kontinuicrliche Kneter den besten Effekt
zeigt. Das interessanteste Ergebnis diescr Tabelle ist aber

dic Tatsache, daf3 dic Wicderaufarheitung ciner guten
Ko-Knetermischung im Doppclmuldenkneter wiederum
zu ciner Verschlechterung der Werte fiihrt.

Auswahl der Misch- und Knctinaschinen

Jahrzehntelang war dic Misch- und Knettechnik kei-
nen wesentlichen Veriinderungen unterworfen. Die grofie
Zahl der zur Verfiigung stchenden Maschinen zeigte im
Arbeitsprinzip keine ncuen Ideen (Abb. 2). Verbesserun-
gen konnten lediglich durch Verfeincrungen der Misch-
werkzeuge und hohere Drchzahlen erziclt werden. Die
wenigen zur Verfiigung stechenden kontinuierlich arbei-
tenden Apparate waren qualititsmiflig den Chargen-
apparaten unterlegen, so daf3 sic nur fiir untergeordnete
Mischungen cingesetzt werden konnten. Die Rationali-
sicrungsbestrebungen brachten hier in den letzten Jah-
ren cine Reihe von Neukonstruktionen auf den Markt.
Unter diesen Neukonstruktionen sind besonders dic kon-
tinuicrlich arbeitenden Mischer und Kneter bemerkens-
wert. Dic Schweizer Industric hat hier mit dem kon-
tinuierlich arbeitenden «Buss»-Ko-Kneter einen maf3-
gebenden Beitrag geleistet (Abb. 3).

In Tab. 2 sind diec heute verfiigharen Mischer und
Kneter, nach ihrem Arbeitsprinzip geordnet, dargestellt:

Tab.2. Zusammenstellung gebriuchlicher Misch- und

Knetmaschinen
. Kontinuicerliche
Chargenmischer .
Mischer
Einmuldenmischer | Einfachschnecken
. Mischtromncin Doppelschnecken
Trockence . pe . )
Lodige-Minuten- Mischtrommeln
Stofle - . .
Mischer Zentrifugalmischer
Pncumatische Mischer | «Bussy-Ko-Mischer
Kriimclige Kollergiinge Doppclschnecken
halbplastische| Doppelmuldenkneter | Zentrifugalmischer
Stofle Planctenmischer «puss»-Ko-Mischer
Planctcnmischer Doppelschuceken
Plastische Doppclinuldenkneter | «buss»-Ko-Kneter
Materialien Mischwalzwerke
Grammolamischer

Dic neue Frage, Chargenmischer oder kontinuierlicher
Mischer, lifit sich am bhesten von folgenden Gesichts-
punkten aus entscheiden:

a) Dosicrung der cinzclnen Komponenten
b) Produktqualitit

c) Krafthedarf

d) Raumbedarf

¢) Bedienung












