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Prizisionswaagen

Den hohen Anforderungen, welche an dic analytischen Waa-
gen fiir kleine Substanzmengen gestellt werden, entsprechen
dic Konstruktionen unserer einheimischen Industrie in vortreff-
licher Weisc. Diesc Waagen zihlen daher zu den ancrkannten
Spitzenprodukten der schweizerischen Priizisionsarbeit.

Praktische Erfahrungen haben nun gezeigt, daf cin Bediirf-
nis danach bestcht, auch gréBere Quantitiiten wertvoller Sub-
stanzen méglichst genau abwiigen zu kénnen, Mengen, dic die
Belastungsméglichkeit der Analysenwaagen iberschreiten.

Dic Firma Mecttler (Ziirich), deren Analysenwaagen Weltruf
genieflen, hat dic Erfahrungen, dic sic bei deren Bau gewinnen
konnte, nunmchr auf dic Entwicklung von Prizisionswaagen.
fiir gréfere Substanzmengen ausgedehnt.

Dic Charakteristika dicser Waagen sind Genauigkeit, Schnel-
ligkeit, Einfachheit und Sicherheit.

Dic beistchende Skizze (AbD. 1) zcigt die Konstruktion und
Arbeitsweise der Mettler-Priizisionswaagen. Sic weiscn cine

cinzige Waagschale (1) auf, da die Gewichte in die Waage cin-

gebaut sind. Die aufgelegte Last iibertriigt ihr Gewicht anf den
Waagebalken (2), der in den Chromnickelstahlschneiden (3)
gelagert ist. Das Gchiinge (4) mit dem Schaltgewicht (5) und
der Parallelfiihrung (6) dienen zur Ubertragung der Belastung

Abb. 1. Konstruktion und Arbcitsweise der Mcttler-Priizisionswaagen.
1 Waagschale, 2 Waagbalken, 3 Schneidcnlagerung, 4 Gehiinge,
S Schaltgewicht, 6 Parallelfiihrung, 7 Gegengewicht, 8 Projcktions-
skala, 9 Magnetdampfung, 10 Projektionsstrahl, 11 Gewichtsarzeige,
12 Nullpunkteinstellung, 13 Transportsicherung, 14 Offnung fiir
Gchiingedurchfiihrung
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auf das Gegengewicht (7) am Wangebalken (2). An dicsem be-
findct sich cine Prajcktionsskala (8), von welcher aus der Pro-
jcktionsstrahl (10) iiber Spicgel nuf die Ablescskala (11) ge-
lenkt wird. Der Nullpunkt der Skala laB3t sich mit ciner
Schraube (12) cinstellen. Sollte sich das Wiigegut nicht auf die
Waagschale legen lassen, so kann es durch dic Gehingedurch-
fithrung (14) aufgchiingt werden.

Dic Priizisionswaagen werden gemiil den gebriauchlichen
Maximalbelastungen in verschiedenen Typen mit ciner ent-
sprechenden Genauigkeit und Skalenteilung hergestellt, wic
dic nachfolgende Tabelle zcigt.

Tab. 1. Die verschiedenen Typen der Prdzisionswaagen

K4 |

| Type K7 KS

l
Maximalbelastung . 800 g 2000 g | 4000¢g
Gennuigkeit 10,03 ¢ +0,2¢g 103¢g
Skalenteilung . 0.1 g ¥ 4g 1 g
Optischer Bercich . 101 g 1010 g 1010 g
Mecchanische Gewichts-

} auflage . 700 g 1000 g 3000 g

Weitere Typen weiscn cine cingebaute Tariervorrichtung auf,
die durch Drehen cines Knopfes bedient wird. Zur Standard-
ausfithrung der Waagen gehdren gewichtsmiilig ansgeglichene
und dahcr auswechselbare Schalen aus rastfreiem Stahl oder
Kunststofl.

Ablescskala, % der

Abb. 2 natiirlichen Gréfle

Dic Bedienung der Waagen ist einfach, da kecine Gewichte
aufgelegt werden miissen, dic bei den gewéhnlichen Wangen
oft zu Irrtiimern Anlal geben. Das Resultat der Wigung wird
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Abb. 3. Dic Type K §

zudcm an ciner cinzigen Skala abgelesen, wodurch sich Ablese-
fehler verhiiten lasaen.

In bezng auf ihre Schnelligkeit iibertreffen dicse Prizisions-
waagen die gewéhnlichen Wiigecinrichtungen. Ausschlaggebend
hicrfiir sind dic wirkungsvolle Magnetdampfung (9), der grafle
optische Bereich und dic tiefe Schwerpunktlage des schwin-
genden Systems. Die Ermittlung cines unbekannten Gewichtes
beansprucht ctwa 2 bis 5 Sekunden.

Schliefllich sichert der solide Bau auch unter ungiinstigen
Verhiltnissen cine lange Lebensdauer der Wangen. Dic cin-
gebauten Gewichte unterlicgen praktisch keiner Abniitzung,
da ihre Korrosion auf ein Minimum beschrinkt ist.

Dic geringen Abmessungen der Prizisionswaagen, dic je nach
der Type zwischen 315 und 345 wmin Héhe, 190 und 200 mm
Breite und 320 mm Ticle betragen, sowic das verhiltnismillig
nicdrige Gewicht erlauben cs, die Wangen iiberall aufzustcllen.
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