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lich entscheidenden Faktoren meist nicht richtig erken-
nen und an den optimalen Bedingungen lange vorbei-
gehen, was bei der zunehmenden Schnelligkeit des tech-
nischen Fortschritts (Abb. 28) zu einem sehr schwer-
wiegenden Nachteil wird. Es kommt also bei der Aus-
bildung des Chemikernachwuchses auf eine Synthese
zwischen der traditionellen Ausbildung und der moder-
nen chemischen Technologie an. In Anerkennung der
groBlen Erfolge der klassischen Chemie ist die richtige
Mittellage: wesentlich mehr chemische Technologie als
bisher, aber nicht mehr als notwendig.

In dieser Richtung wirken schon die finanziellen und
personellen Schwierigkeiten, das bestehende Unterrichts-
system auszuweiten. Moderne chemische Technologie im
Sinne des amerikanischen Chemical Engineering wird
in Westdeutschland an den 17 Universititen, aus denen
jéhrlich 500 bis 600 junge Chemiker hervorgehen, prak-
tisch iiberhaupt nicht und an den 7 technischen Hoch-
schulen, von denen 300 bis 400 kommen, nur als eines
der vier obligatorischen Teilgebiete der Chemie (an-
organische, organische, physikalische und technologi-
sche Chemie) gelehrt. Diese Ausbildung fiir alle Chemi-
ker der technischen Hochschulen dauert, iiber mehrere
Semester verteilt, insgesamt, an den einzelnen Hoch-
schulen verschieden, mindestens ein, héchstens zwei Se-
mester. Etwa 70 Chemiker wihlen Technologie als
Hauptfach, in welchem sie wihrend zweieinhalb Jahren
ihre Diplom- und Doktorarbeit machen.

Dies bedeutet, dafl von der nachriickenden Chemiker-
generation ungefihr ein Drittel in chemischer Technolo-
gie so weit ausgebildet ist, daf} es die wichtigsten Ge-
biete, wie Material- und Energiebilanzen, die Grund-
lagen der technischen Reaktionsfithrung und Reaktorbe-
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rechnung, die wichtigsten Trennprozesse, die Gesetze des
Stoff- und Wirmeiibergangs sowie die Grundlagen der
Wirtschaftlichkeitspriiffung nicht nur kennt, sondern
auch anwenden kann; ein Teil sogar bis zu den kompli-
ziertesten Problemen, die die moderne Technik iiber-
haupt stellt. In Verbindung mit der sehr griindlichen
Ausbildung in den klassischen Fachern der Chemie stellt
dies den typisch deutschen Weg dar. Im Gegensatz zu
Amerika hat meist nur ein einziger Professor mit Hilfe
von Assistenten das ganze Gebiet zu vertreten. Die Ar-
beits- und Lebensbedingungen sind wenig befriedigend.
Trotz mancherlei Férderung der Richtung des Chemical
Engineering kann man bei der allgemein konservativen
Einstellung nicht erwarten, dal} sich diese gegenwiirtige
Struktur sehr schnell dndern wird.

Die Auffassung des Faches chemische Technologie
wird sehr stark durch den Entwicklungsgang des Pro-
fessors bestimmt. So betont der Verfasser, der den Vor-
zug hatte, auf mehreren Gebieten der oben geschilderten
deutschen Entwicklung und in engem Kontakt mit den
groflen Pionieren zu arbeiten, die Projektierung von Ver-
fahren, aber mehr als Leitgedanken und Ordnungsprin-
zip fiir den im iibrigen systematisch dagebotenen Lehr-
stoff: Eine richtig durchgefiihrte Projektierung ist, ange-
fangen von der industriellen Zielsetzung, iiber die wissen-
schaftlichen Grundlagen der Reaktion, die Berechnung
der Apparate und des Energieverbrauchs, die Abschit-
zung der Herstellungskosten bis zur Beurteilung der
Wirtschaftlichkeit und der Zukunftsaussichten, das um-
fassendste und logisch bestaufgebaute Schema all der
vielfiltigen Gesichtspunkte der chemischen Industrie.

Der Verfasser dankt seinem Assistenten, Herrn Dipl.-Chem.
W. RaskoB, fiir die wertvolle Hilfe bei der Abfassung.





