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gleichzeitige Temperaturerhéhung leiten die Polymeri-
sation ein. Uber die Dauerfestigkeit solcher Werkstoffe
unter verschiedenen Bedingungen wurde gleichfalls be-
richtet 140,

Eine neue Kunststoffigruppe bilden polymere organi-
sche Schwefelverbindungen4!. Durch Zusatz eines Hirte-
mittels, wie Amine oder Blei- bzw. Kobalt-Verbindun-
gen, werden diese Verbindungen zu gummiihnlichen
Stoffen ausgearbeitet. Ein Zusatz von Fiillstoffen ergibt
chemikalienfeste, aber nicht wirmebestindige Werk-
stoffe.

VYerbundwerkstoffe

Uber die Vernickelung metallischer Werkstoffe ist eine
gute Ubersicht erschienen42. Zunehmende Anwendung
fand aber auch das stromlose Kanigen-Vernickelungs-
verfahren!43, Das dazu verwendete Bad enthilt ein
Nickelsalz und ein Hypophosphit sowie glanzbildende
und stabilisierende Zusitze!4145, In Gegenwart kata-
lytisch wirkender Metalle wird das Nickelsalz vom Hypo-
phosphit zu einer metallischen Nickel-Phosphor-Verbin-
dung reduziert. Die auf der zu iiberziehenden Oberfléche
ausgeschiedene Legierung besteht aus etwa 92 % Nickel
und 7% Phosphor. Der Uberzug ist absolut porenfrei
und hat eine bessere Korrosionsbestindigkeit als Walz-
nickel. Die Hirte der Schicht betrigt 49 HRc; sie kann
jedoch durch Erhitzen auf 400°C bis 67 HRc gesteigert
werden 46, Werkstiicke mit einer Kanigenschicht sind
leicht zu léten. Uber die Kosten der Durchfiihrung die-
ses Verfahrens wurde berichtet4’. Das deutsche Nire-
stan-Verfahren beruht auf dem gleichen Prinzip.

Durch Diffusionsprozesse auf Metalloberflichen er-
zeugte Schichten haben sich vielfach bewéhrt. Aufler
dem bekannten Alitieren werden Aluminiumiiberziige
auch nach dem Aldip-Verfahren!4® aufgebracht. Eine
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neuartige Methode zum Diffusionsverchromen ist das
O.N.E.R.A-Verfahren, nach welchem unlegierter Stahl
unter Schutzgasatmosphire mit Fluor und Chrom be-
handelt wird4®. Auch Sintermetallerzeugnisse werden
heute diffusionsverchromt1%,

Als hochwarmfeste Uberziige auf Metallen werden
keramische Materialien im Flammspritzverfahren auf-
getragen. Verwendet werden dazu hauptsidchlich Ton-
erde, Zirkonoxyd und Zirkonsilikat, aber auch Chrom-,
Titan-, Cer- und Magnesiumoxyd. Neben Metallen kon-
nen Kohle und Graphit auf diese Art behandelt wer-
dens!, Die festhaftenden Uberziige sind bestindig gegen
Temperaturen bis 1650 ° und gegen Gaserosion bei Uber-
schallgeschwindigkeit!52. Die .aufgetragenen Schichten
sind so diinn, daB iiberzogene Bleche gestanzt werden
konnen153. Uber die physikalischen Eigenschaften eines
solchen Verbundmaterials, seine Hirte und die betrieb-
liche Eignung wurde berichtet1%4,

Das galvanisch auf Stahloberflichen aufgebrachte
Cadmium ist alkalibestindig, gut 16tbar und oxydiert
bei Zimmertemperatur nicht!%%. Durch ein spezielles
Bad kann aber auch ein Cadmium-Titan-Uberzug auf-
getragen werden, der den Zink-Titan-Uberziigen und der
Hartverchromung in der Wirkung als Korrosionsschutz
weit iiberlegen sein soll1%,

Zusammenfassung

Der stiindige und stetige Fortschritt auf dem Gebiet
der Werkstofftechnik erweitert auch den chemischen
und verwandten Industrien die Méglichkeit, ihre Ar-
beitsweisen grofitechnisch in dauerhaften und wirt-
schaftlich arbeitenden Einrichtungen durchzufiihren.
Einen Uberblick iiber die dabei zu beobachtenden Ten-
denzen gibt die Zusammenstellung, die bewuf8t darauf
verzichtet, ein erschopfender Bericht zu sein.
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