














Chimia 19 - 1965 - Juni

Bei der Weiterverarbeitung von Kunststoff-Folien
kann die Migrationsechtheit der Aufheller besonders zur
Sprache kommen. Wie Abb.14 zeigt, sind die Verhalt-
nisse unter Standardpriifbedingungen je nach Substrat
und Temperatur stark unterschiedlich.

Von ganz besonderer Bedeutung ist in der Lebens-
mittelverpackungsindustrie die Elutionsechtheit. Ver-
suche (Tabelle 1) nach Empfehlungen von Food and
Drug bzw. der Britisch Plastic Federation zeigen, daf3
aus den verschiedenen Kunststoffen durch Wasser und
wisserige Losungen keine mefBbaren Mengen an opti-
schen Aufhellern herausgelost werden, wihrend durch
Alkohol/Wasser-Gemische und élige Substanzen Spuren
von Aufheller in den verpackten Inhalt iibergehen
kénnen.

Der Einsatz von optischen Aufhellern in Kunststoffen
steht am Anfang einer Entwicklung. Viele Anforderun-
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gen lassen sich heute schon erfiillen. Andere Probleme

werden durch die Schaffung neuer Produkte gelost
werden.

Abb. 14. Migrationsteste optisch aufgehellter Substrate

Tabelle 1. Elutionsteste an aufgehellten Substraten
Milligramm eluierter Aufheller pro 600 em? Kunststoff (= 1 Liter Inhalt)

Polystyrol Polystyrol schlagfest Polyathylen Polyithylen Polypropylen
Qualitit GP TG HD LD KM 61
Verarheitungstemperatur °C 180° 180-190° 190-200° 180° 210-220°
Aufheller p.p.m. 5 200 5 200 S 200 200 200
Testlosungen
1. Destilliertes Wasser 0 0 0 0 0 0 0 0
2. Wasser (Zitronenséure) 0 0 0 0 0 0 0 0
3. Wasser Na-Carbonat 0 0 0 0 0 0 0 0
4. Wasser/Athanol 0 0 0 0 0 0,19 0,15 0,38
5. Olivensl 4 2% Olsiure 0 0 0 0 0 2,4 4,0 1,3






