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bei 90 bis 100°; mit 40 prozentiger Sdure zur Entfernung
der Sduren und Basen und mit konzentrierter Sdure zur
Verharzung der Indene und zur Sulfonierung des Thio-
naphthens. Anschlielend wird neutralisiert und rektifi-
ziert. Dabei fillt ein weifles, mindestens 99 prozentiges
Naphthalin an.

Bei der Schwefelsdurewische miissen je nach der Na-
tur der Verunreinigungen 6 bis 10% des Naphthalin-
gewichtes an Schwefelsdure angewandt werden. Thio-
naphthen braucht ausgesprochen viel, weil mit der Sul-
fonierung des Thionaphthens gleichzeitig eine solche des
Naphthalins zu a-Naphthalin-Sulfonsdure stattfindet.
Man rechnet, dafl 6- bis 7mal mehr Naphthalin sulfo-
niert wird als Thionaphthen. Aus Griinden des Schwefel-
sdureverbrauches, des Naphthalinverlustes und nicht zu-
letzt wegen den Problemen, welche die Vernichtung der
abgetrennten Sidureteere verursachen, wurden in den
letzten Jahren andere Reinigungswege gesucht. Unter
den vielen Vorschligen, welche in diesem Zusammen-
hang patentiert worden sind, besitzen jene Bedeutung,
welche ein Zusatz von Formaldehyd in irgendeiner Form
postulieren®. Mit etwa 2% des Naphthalingewichtes an
Paraformaldehyd erreicht man eine Verringerung des
Schwefelsdureverbrauches auf 2 bis 4% des Naphthalin-
gewichtes, gleichzeitig fillt der Naphthalinverlust von
5 auf 2% des Ansatzes.

8 BP 760054 (1956), Yorkshire Tar Distillers.
AP 2955144 (1960), American Cyanamid Company.
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Neben der klassischen Siaureraffination kennt man
eine Reihe von Druckhydrierungsverfahren, bei denen or-
ganisch gebundener Schwefel mit Wasserstoff in Schwefel-
wasserstoff umgewandelt wird. Die Wirtschaftlichkeit
dieser Verfahren ist gewihrleistet, wenn billiger Was-
serstoff unter mindestens 10 atii Druck zur Verfiigung
steht.

Soll der Schwefelgehalt des raffinierten Naphthalins
0,02% nicht iibersteigen, so wird die Raffination mit
metallischem Natrium durchgefiihrt? oder neuerdings
nach dem OD-Verfahren mit Natriumoxid®. Letzteres
besitzt den Vorteil, dafl die beim Arbeiten mit Natrium
iiblichen Risiken wegfallen. Mit beiden Verfahren kon-
nen organische Schwefelverbindungen bis auf einen Rein-
heitsgrad von 5 bis 10 p.p.m. Schwefel entfernt werden.

Betrachtet man zusammenfassend das Ergebnis des
Uberblickes, so lassen sich beziiglich Verbesserung der
Methoden zur Gewinnung von Naphthalin drei Tenden-
zen feststellen. Es sind dies die Bestrebungen zur még-
lichst quantitativen Ausbringung des Naphthalins aus
dem Teer in Form eines Naphthalinéls mit hohem Naph-
thalingehalt, zum andern ein erhohter technischer Auf-
wand zur arbeitsextensiven Gewinnung von Naphthalin
fiir Phthalsdureanhydrid aus Naphthalinél und zum
dritten die Bemiihungen, neue Raffinationsverfahren zu
entwickeln, die zu hochreinem Naphthalin fiihren.
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