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sungsmittel restlos. Das geschlossene Sy-
stem erlaubt eine vollstindige Riickgewin-
nung des Losungsmittels. Als Resultat er-
hilt man einen trockenen, pordsen, 16-
sungsmittelfreien Block aus Photoresist.

Funktionsbeschreibung

Der Destillationsriickstand wird durch
eine Schlammpumpe (8) in den Behilter
(2), der mit einem Abfallbeutel (3) ausge-
kleidet ist, gepumpt. Das Fassungsvermo-
gen dieses Behilters betrigt ca. 50 1. Die
Vakuumpumpe (6) setzt das gesamte Sy-
stem unter Vakuum. Der Mikrowellenge-
nerator (7) liefert die erforderliche Energie,
um das Losungsmittel auszudampfen. Das
ausgedampfte Lésungsmitte]l wird im Kon-
densator (4) kondensiert und in einem Auf-
fangbehdlter (5) aufgefangen. Am Ende
des Zyklusses schaltet das Gerdt automa-
tisch aus. Der erhértete, trockene, l6sungs-
mittelfreie Riickstand kann auf einfache
Weise mit dem Abfallbeutel aus dem SO-
LIDEX entnommen werden.

Das SOLIDEX-Gerit (Fig. 5 und 6) ist
selbstverstiandlich mit allen erforderlichen
Sicherheitsvorrichtungen ausgeriistet, wie
z.B.

— einem Infrarotsensor, welcher die Tem-
peratur des Riickstandes im SOLIDEX
erfasst und den Mikrowellengenerator
ausschaltet, wenn eine vorgegebene Soll-
temperatur erreicht ist.

— Der Mikrowellengenerator kann nur
senden, wenn die Tiire geschlossen und
das vorgegebene Vakuum vorhanden
ist.

Die SOLIDEX-Gerite sind vollautoma-
tisch - ausser der Entnahme des Kuchens
am Ende des Zyklusses und dem Einlegen

Fig. 6. SOLIDEX (offen)

eines neuen Abfallbeutels. Die produktbe-
riihrten Teile sind aus Inox oder PP. Man
siecht in der Tiir den Aufnahmebehilter aus
PP. Es ist zu sehen, dass der trockene
Riickstand (Fig. 7) auf einfache Weise mit
dem Abfallbeutel aus dem Gerét entnom-
men werden kann. Die gleichmaéssige,
durchgehende, porose Struktur des trocke-
nen Riickstandes ist ersichtlich. Durch die
direkte Einwirkung der Mikrowellen auf
das Losungsmittel trocknet der Riickstand
von innen nach aussen und man erhilt ei-
nen pordsen trockenen Kuchen. Diese
Trocknungsart erspart aufwendige Kon-
trollen, denn eine Sichtkontrolle von aus-
sen geniigt, um festzustellen, ob der Ku-
chen trocken ist. Diese trockenen Kuchen
fiihrt man der Verbrennung zu. Es wiire
aber ideal, wenn sich eine Applikation fin-
den liesse, bei welcher diese Kuchen zu ei-
nem Sekundirrohstoff aufgearbeitet wer-
den konnten.

Das Beispiel in der Tabelle gilt fiir De-
stillationsriickstinde aus einem Vakuum-
destillator. Die Energiekosten fiir ein SO-
LIDEX-Gerit sind wie bereits erwihnt,
sehr gering — bei 6000 Bh/Jahr betragen
diese nur ca. Fr. 700.—/Jahr.

Umdenken in der Abfallwirtschaft:
Volkswirtschaftliche Aspekte des Materialrecycling

Gunter Stephan*

Veréffentlichungen zum Thema Abfall
vermitteln nicht selten den Eindruck, wir
stiinden vor einem Miillnotstand. Diesen
Eindruck kann ich nicht widerlegen oder
verwischen. Dennoch scheint es mir wenig
angebracht, in diesem Zusammenhang von
einem Notstand zu sprechen. Denn das
Wort Notstand suggeriert eine Situation,

* Korrespondenz: Prof. Dr. G. Stephan
Abteilung fir Angewandte MikroSkonomie
Universitit Bern

Gesellschafissirasse 27, CH-3012 Bern

in der der unmittelbare und massive Ein-
griff des Staates in die Wirtschaft unver-
meidlich ist. Ich dagegen bin der Meinung,
dass Abfallprobleme 6kologisch und 6ko-
nomisch angemessener gelost werden kon-
nen, wenn der Staat nicht reglementierend
in die Abfallwirtschaft eingreift, sondern
Anreize schafft, die zur Vermeidung und
Wiederverwertung von Abfillen fihrt.
Entwickelte Volkswirtschaften stehen
heute vor zwel Problemen, deren Losung
sich gegenseitig behindert und scheinbar
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Fig. 7. Trockener Riickstand ( Muster)

Wirtschaftlichkeit

Bei einem Anschaffungspreis eines SO-
LIDEX von ca. Fr. 80000.— ergibt sich eine
Amortisationszeit von weniger als einem
Jahr. Ferner ist zu erwiahnen, dass nicht
nur die Vernichtungskosten, sondern
ebenso die Handhabungskosten betrdcht-
lich reduziert werden kénnen, weil anstelle
von aufwendigen Fasslagern das Aufstel-
len einer einfachen Mulde geniigt, um die
Destillationsriickstdnde zu lagern, bis
diese der Entsorgung zugefiihrt werden.

Schlussbetrachtung

Die Riickgewinnung von Ldsungsmit-
teln ist heute ein absolutes MUSS. Das
SOLIDEX-Verfahren erlaubt es, nun
CKW'’s auch dort wirtschaftlich zuriickzu-
gewinnen, wo konventionelle Verfahren
bislang keine befriedigenden Resultate er-
bringen konnten oder gar gescheitert sind.
Neben der Anwendung in der Leiterplat-
tenfertigung sind selbstverstindlich noch
viele andere Applikationen fiir dieses Ver-
fahren moglich.
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ausschliesst: Einerseits muss schonend mit
der Natur und den knappen Deponiefli-
chen umgegangen werden, um in der Zu-
kunft Leben und Wirtschaften zu ermdgli-
chen. Andererseits soll die Innovations-
kraft der Wirtschaft geférdert werden, um
Industriestandorte, Arbeitspldtze und den
Wohlstand langfristig zu sichern. Beide
Probleme kénnen nur gelost werden, wenn
ein Umdenken in doppelter Hinsicht statt-
findet: Erstens missen bestehende Wirt-
schaftsstrukturen durch eine weniger roh-
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stoff- und emissionsintensive Wirtschafts-
weise abgelost werden. Zweitens muss die
heute ubliche Praxis, Umweltpolitik iiber
staatliche Verordnungen durchzufiihren,
durch flexible und kostengiinstige Instru-
mente ersetzt werden, die Anreize schaffen,
den Rohstoffverbrauch zu verringern,
Emissionen und Abfille zu vermeiden oder
wenigstens wiederzuverwerten,

Recycling ist eine Moglichkeit, den Roh-
stoffverbrauch und das Abfallaufkommen
einer Wirtschaft insgesamt zu verringern.
Recycling zielt jedoch nicht auf die Ver-
meidung ab, sondern umfasst Verfahren,
die - einer bestehenden Konsum- und Pro-
duktionsstruktur nachgeschaltet — Wert-
stoffe aus Abfdllen wiedergewinnen. Re-

cycling setzt damit keine technologische
Anderung in der Produktions- und Kon-

sumweise voraus. Recyclingverfahren wer-
den vielmehr einer bestehenden Struktur
nachgeschaltet und kénnen deshalb bereits
kurzfristig zur Entspannung der Rohstoff-
und Abfallproblematik beitragen.

Trotz dieser Vorziige wird nur ein gerin-

ger Teil der technisch verwertbaren Abfille
dem Recycling zugefiihrt. Es wird ge-
schitzt (s. [1]), dass es technisch moglich
ist, mehr als 35% aller Abfille wiederauf-
zubereiten. Das heute tatsdchlich erreichte
Recyclingvolumen erfasst im Mittel aber
nur ca. 15% (vgl. [2]). Ein Grund fiir den
geringen Umfang an Wiederverwertung
ist, dass Recycling in vielen Fillen be-
triebswirtschaftlich zu teuer ist. Natiirlich
kann man erwarten, dass mit der Verbesse-
rung der Verfahren auch deren Rentabili-
tat steigt. Nach meinem Dafiirhalten reicht
dies jedoch nicht aus, um Recycling kon-
kurrenzfihig zu machen. Vielmehr muss

sich die Bewertung von Giitern und Emis-
sionen iiber die Markte dndern.

In einer Marktwirtschaft lenken Preise
die Entscheidungen der Unternehmungen
und Haushalte. In einer idealen Markt-
wirtschaft trdgt dabei das wirtschaftliche
Interesse des Einzelnen zum Wohl aller bei,
und die Summe der betriebswirtschaftli-
chen Kosten entspricht der Summe der
volkswirtschaftlichen Aufwendungen zur
Bereitstellung von Giitern und Dienstlei-
stungen. Dabei erfiillen die Preise zwei zen-
trale Funktionen: 1. Preise geben die
Knappheit an Gilitern und Dienstleistun-
gen wieder: Je hoher das Bediirfnis nach
einem Gut, und je weniger von einem Gut
vorhanden ist, desto hdher ist der Preis
dieses Gutes. 2. Preise haben eine Kom-
pensationsfunktion. Der Marktpreis muss
in einer idealen Marktwirtschaft alle Ko-
sten abdecken, die bei der Bereitstellung
von Giitern entstehen. Dies umfasst die
Kosten fiir alle Importfaktoren, aber auch
die Kosten der Entsorgung von Emissio-
nen. In einer idealen Marktwirtschaft wird
damit das Verursacherprinzip in dem
Sinne durchgesetzt, dass der Preis eines
Gutes einen monetiren Gegenwert zu allen
Aufwendungen und Nachteilen darstellt,
die andern durch die Bereitstellung oder
den Konsum dieses Gutes entstehen.

Im Fall von Rohstoff- und Umweltpro-
blemen sind diese beiden Funktionen von
Preisen und damit der Markt in seiner
Funktion gestort. Am Beispiel der Welt-
marktpreise fiir fossile Rohstoffe wird dies
sofort deutlich. In der Realitdt sind die
Preise von Rohstoffen im wesentlichen
durch die betriebswirtschaftlichen Kosten
der Forderung und des Transportes be-
stimmt. Nicht beriicksichtigt werden in
den Preisen von Ressourcen in der Regel
die fortschreitende Verknappung von
Rohstoffen und die Kosten, die einer
Volkswirtschaft entstehen, nachdem ein
Rohstoff erschopft ist und auf einen ande-
ren oder auf andere Technologien ausgewi-
chen werden muss.

Ahnliches gilt fiir die Kosten der Abfall-
behandlung und Umweltbelastung, die bei
der Férderung von Rohstoffen, deren Ver-
wendung in der Produktion sowie spdteren
Verbrauch der Produkte entstehen. Die
Folgen von Umweltbelastungen, wie bei-
spielsweise die Entsorgung von Altlasten,
werden meist nicht vollstindig vom Verur-
sacher, sondern teilweise von der Gemein-
schaft getragen. Sie gehen ebensowenig in
die Giiterpreise ein wie die Tatsache, dass
Giiter, die heute produziert und konsu-
miert werden, morgen zu Abfall werden,
der kostbaren Deponieraum verbraucht
und damit zur Verknappung von Deponie-
flichen, somit zum Miillnotstand beitra-
gen. (Fir eine ausfithrlichere Diskussion s.
(31)

Mit anderen Worten: Im Falle von Um-
welt- und Ressourcenproblemen sind zwei
zentrale Funktionen von Preisen gestort.
Die auf den Mirkten beobachteten Preise
von Ressourcen oder die Gebiihren fiir die
Inanspruchnahme von Deponieflichen ge-
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ben nicht die tatsichliche Knappheit wie-
der und setzen nicht das Verursacherprin-
zip um. Im Gegenteil, sie sind in der Regel
viel zu tief. Von ihnen gehen deshalb die
falschen Signale aus, und nur ein Teil der
tatsdchlichen volkswirtschaftlichen Ko-
sten zur Herstellung von Giitern wird uber
Preise an die einzelnen Betriebe weiterge-
geben: Die betriebs- und volkswirtschaftli-
chen Kosten weichen so weit voneinander
ab, dass es aus volkswirtschaftlicher Sicht
zu einer Vergeudung von Rohstoffen und
einer Schiddigung, ja sogar Zerstorung der
Umwelt kommt.

Diese Form von Marktversagen, die
durch die Fehlfunktion von Preisen her-
vorgerufen wird und zur Asymmetrie zwi-
schen betriebs- und volkswirtschaftlichen
Kosten fiihrt, hat Auswirkungen auf das
Recycling. Wie ich schon angedeutet habe,
ist in vielen Fillen Recycling betriebswirt-
schaftlich nicht rentabel und Recycling-
produkte kdnnen mit vergleichbaren, aber
direkt aus origindren Rohstoffen herge-
stellten Produkten nicht konkurrieren.
Denn beim Recycling werden ja Wertstoffe
aus Abfillen und anderen Emissionen ge-
wonnen. Deshalb geht ein Teil der volks-
wirtschaftlichen Umwelt- und Abfallko-
sten in die Betriebskosten von Recycling
ein, die bei der Produktion aus originiren
Ressourcen zwar auch anfallen, dort aber
auf Grund der angesprochenen Fehlfunk-
tion des Marktes nicht von Produzenten,
sondern von der Gemeinschaft getragen
werden.

Wie kann in dieser Situation Recycling
forciert werden? Die 6konomische Theorie
besagt, dass im Falle von Marktversagen
staatliche Eingriffe notwendig sind. Prinzi-
piell stehen dem Staat dabei zwei Alterna-
tiven zur Verfiigung: Er kann erstens liber
Gebote, Verbote und Auflagen den ver-
stirkten Einsatz, von Recycling bindend
vorschreiben; oder er kann zweitens durch
Abgaben die Preise von Giitern auf ihre
volkswirtschaftlich ‘richtige’ Hoéhe korri-
gieren und die Fehlfunktion des Marktes
beheben.

Aus volkswirtschaftlicher Sicht ist die
zweite Massnahme vorzuziehen. Durch
staatliche Vorschriften wird Recycling ja
nicht betriebswirtschaftlich rentabel. Das
heisst, Recycling muss in irgendeiner Form
von aussen (ausserhalb der Unternehmun-
gen) gestiitzt und finanziert werden, was
die Gefahr beinhaltet, dass 6ffentliche Stel-
len Recycling subventionieren, betreiben
und die technischen Standards prigen.
Ebenso werden keine Signale gesetzt, die
das Eigeninteresse der Biirger zu verstark-
tem Recycling wecken und die Entwick-
lung neuer kostengiinstiger Verfahren an-
regen. Im Gegenteil, 6konomisches Han-
deln der Betroffenen wird durch den
Zwang der Vorschriften behindert. Denn
iber Gebote und Verbote versucht der
Staat ja direkt und lenkend wie in einer
Planwirtschaft in den Wirtschaftsprozess
einzugreifen.

Abgaben dagegen schreiben Entsor-
gungswege nicht bindend vor, sondern
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schaffen durch eine Korrektur der Preise
Anreize ohne den Handlungsspielraum des
Einzelnen einzuengen. Denn eine solche
Korrektur erhéht ausschliesslich die in die
betriebswirtschaftliche Kalkulation einge-
henden Preise, was dynamische Anpas-
sungsreaktionen auslost: Erstens steigen
aufgrund von Marktkréften iiber die Zeit
auch die Preise von Recyclingprodukten.
Damit kommt Recycling verstirkt zum
Einsatz und die gewonnenen Giiter kon-
nen auch vermarktet werden. Zweitens be-
schleunigt der erhohte Preisdruck die Ein-
fuhrung weniger rohstoff- und emissions-
intensiver Produktionstechniken und Re-
cyclingverfahren, die bei den heutigen Prei-
sen noch nicht rentabel betrieben werden
konnen. Drittens kdme es zu technischen
Erfindungen, was die Kostenrelation zwi-
schen Primir- und Sekundérrohstoffen zu-
sdtzlich zugunsten des Recyclingsektors
verbessert. Letzteres ist wichtig, denn mo-
derner Umweltschutz benétigt die Nut-
zung technischer Innovation. (Fir eine
weitergehende Betrachtung s. [2].)

Trotz der genannten wirtschaftstheoreti-
schen Vorziige einer Abfallabgabe wire es
naiv anzunehmen, dass kurzfristig Abga-
ben auf Rohstoffe und Abfille eingefiihrt
werden und in der Abfallwirtschaft aus-
schliesslich marktkonforme Instrumente
zum Tragen kommen. Puristische Lsun-
gen sind vielleicht theoretisch interessant,
haben aber in der Regel wenig Chancen
auf eine Umsetzung. Widerstinde gegen
abfallwirtschaftliche Regulierungen, die
ausschliesslich auf Lenkungsabgaben set-
zen, sind aus verschiedenen gesellschaftli-
chen Gruppen zu erwarten: Unternehmen,
die Abfille produzieren, Verwaltungsfach-
leute, die mit der Durchfithrung umwelt-
politischer Gesetze befasst sind, Politiker,
die Gesetze zwar beschliessen, aber dem
Wahlverfahren unterworfen sind. Realisti-
scherweise wird man daher erwarten, dass
umweltpolitische Reglementierungen ei-
nen Kompromiss zwischen den Vorstellun-
gen der am politischen Prozess Beteiligten
darstellen und eine Mischung aus einer
Auflagen- und Abgabenpolitik vorsehen.

Aber auch eine kombinierte Auflagen-
und Abgabenlosung wird sich nicht von
heute auf morgen verwirklichen lassen.
Dennoch kann der Staat kurzfristig Recyc-
ling fordern, ohne dirigistische Instru-
mente einsetzen zu miissen. Die ‘flankie-
renden’” Massnahmen umfassen: 1. Die
Unterstiitzung der Erforschung, Entwick-
lung und des Ausbaus von Recycling durch
zinsgiinstige Kredite. Hierzu gehort auch,
dass die Behdrden kleine und mittlere Fir-
men, die keine eigenen Erfahrungen im Re-
cycling haben, technisch beraten und Un-
ternehmungen wie Haushalte iiber Vermei-
dungs- und Recyclingmdglichkeiten auf-
kldren. 2. Die Erhéhung der Abfallbeseiti-
gungsgebithren, um die traditionelle Ab-
fallbeseitigung durch Deponierung zugun-
sten des Recycling zu verteuern, was im
Prinzip einer Abfallabgabe entsprechen
wiirde. 3. Die Stitzung von Recycling-
mirkten in der Phase ihrer Entstehung.

Unter einer globalen Perspektive ist zu er-
warten, dass eine zunehmende Recycling-
titigkeit zumindest mittelfristig zu Verrin-
gerungen des Rohstoffverbrauchs, der
Umweltschidigungen, der Abfallmengen
und damit zur Schonung von knappen De-
ponievolumen fiihrt.

Fiir tiefergehende Aussagen der dkono-
mischen Probleme, die mit dem Recycling
verbunden sind, mussen die verschiedenen
Recyclingverfahren zumindest in drei Ka-
tegorien unterteilt werden (s. [4]): 1. primé-
res Recycling, worunter die innerbetrieb-
liche Weiterverwendung verstanden ist; 2.
sekundéres Recycling, das die Verwertung
bei Dritten anspricht, und 3. tertidres Re-
cycling, die Verwertung nach privatem
Konsum.

Primires Recycling ist oft technisch
komplex und investitionsintensiv. Sind sol-
che Verfahren jedoch installiert, dann ist
thr Einsatz relativ problemlos. Denn das
Ausgangsmaterial wird von der Firma sel-
ber geliefert und das Recyclingprodukt
kann innerbetrieblich wieder verwendet
werden. Damit ist es der Firma moglich,
Recycling relativ unabhéngig von tempo-
rdren Marktschwankungen zu betreiben.

Diese Situation ist beim sekundédren und
tertidren Recycling nicht gegeben. In die-
sen beiden Féllen miissen Mirkte errichtet
und gesichert werden, auf denen Aus-
gangs- und/oder Endprodukte des Recyc-
lings gehandelt werden. Damit ist sowohl
der Preis fiir das Ausgangsmaterial als
auch fiir das Recyclingprodukt abhingig
vom Marktgeschehen und wird insbeson-
dere von den Preisschwankungen auf den
anderen Giiter- und Weltrohstoffmirkten
beeinflusst, was Unsicherheit verursacht.
Zusitzlich unterliegt sekundéres Recycling
dynamischen Anpassungs- und Veridnde-
rungsreaktionen. Mit verbesserten und we-
niger abfallintensiven Technologien ist da-
mit zu rechnen, dass die Menge des verfiig-
baren Ausgangsmaterials fiir das Recyc-
ling abnimmt. Beispielsweise werden heute
noch viele Umweltschutzmassnahmen in
Form einer nachsorgenden Schadstoffmin-
derung durchgefiihrt. Dabei fallen grosse
Abfallmengen an, die prinzipiell dem Re-
cycling zugefihrt werden konnen. Langfri-
stig muss aber die End-of-the-Pipe-Entsor-
gung aufgegeben und zum integrierten
Umweltschutz mit weniger umweltschédi-
genden Produktionsverfahren (Clean
Technologies) libergegangen werden, wo-
mit das Abfallaufkommen sinkt. Beriick-
sichtigt man, dass der Aufbau und die
eventuelle Umstellung einer Recycling-
branche nicht unbetrichtlicher Zeitrdume
bedarf, so erkennt man, wie stark sekunda-
res Recycling mit Unsicherheit verbunden
ist.

Dariiberhinaus besteht beim tertidren
Recycling, der Wiederverwertung von
Hausmiill, die Notwendigkeit, Abfille mit
aufwendigen Sammel-, Transport- und/
oder Trennsystemen vom Verbraucher
zum Verwerter zu bringen. Im Einzelfall
konnte der Nettoeffekt der Recyclingtétig-
keit sogar negativ sein und forciertes Re-
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cycling den Transport gefihrlicher Stoffe
ausdehnen.

Ungeachtet der insgesamt positiven Be-
wertung und der mittelfristig absehbaren
Entspannung der Miill- und Abfallproble-
matik muss aber festgehalten werden, dass
Recycling nur eine nachsorgende Entsor-
gungsstrategie ist. Recycling zielt nicht auf
die Vermeidung von Emissionen und Ab-
fillen ab, sondern bedeutet nur eine teil-
weise und nachsorgende Wiederverwer-
tung von Wertstoffen aus Abfillen. Eine
staatliche Forderung muss langfristig aber
stets berticksichtigen, dass die Vermeidung
und Verringerung von Emissionen und
Abfillen den Vorrang vor der Verwertung
hat. Aus gesamtwirtschaftlicher Sicht tragt
die Innovation emissionsarmer Technolo-
gien stirker zur Rohstoffeinsparung und
Umweltentlastung bei als Recycling; ins-
besondere auch deshalb, weil 1. nicht alle
Abfallarten recyclierbar sind, 2. eine voll-
stindige Riickgewinnung der in Abféllen
enthaltenen Rohstoffe aufgrund physikali-
scher Gesetzmaissigkeiten nicht mdglich
ist, und 3. Abfille nicht beliebig oft recy-
cliert werden konnen, Damit verldngert
Recycling nur die Verweildauer von Stof-
fen im wirtschaftlichen Kreislauf. Letztlich
aber werden sie dennoch zu Abfall, der
beseitigt werden muss. Damit fiihrt Ver-
wertung zwar zu einer mittelfristigen Ent-
spannung der Rohstoff- und Abfallproble-
matik, beinhaltet aber keine langfristige
Lésungsstrategie. Im Gegenteil, eine tiber-
zogene staatliche Férderung von Recyc-
ling kann die Einfliihrung neuer Technolo-
gien zur Vermeidung von Abfillen verzo-
gern.

Fassen wir zusammen: Der Markt ist
aus sich heraus nicht in der Lage, Umwelt-
und Ressourcenprobleme zu 16sen. Daraus
folgt nicht, dass der Staat tiber Gebote und
Verbote direkt lenkend in die Wirtschaft
eingreifen muss. Vielmehr kann eine L6-
sung liber den Markt besser sein als jede
andere, sofern angemessene Signale durch
Abgaben gegeben werden. Soll die Stirke
des Marktes ausgenutzt werden, muss
langfristig eine Vorwartsstrategie einge-
setzt werden: Statt einer einseitig an Aufla-
gen orientierten Umweltpolitik miissen fle-
xible und kostengiinstige Instrumente ver-
wendet werden, die marktwirtschaftliche
Anreize schaffen, Emissionen zu vermei-
den und Abfille zu verwerten. Statt vor-
wiegend Umweltreparaturen von oben zu
verordnen, muss beim Verursacher pro-
blemgerechter Umweltschutz gefordert
werden. Dies gilt auch fiir das Recycling.
Recycling ist nur dort einzusetzen, wo eine
Vermeidung nicht absehbar ist.
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